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尾
道
市
は
広
島
県
東
南
部
に
位
置
す
る
港
町
で
、

古
く
か
ら
商
都
と
し
て
栄
え
て
き
た
。
瀬
戸
内
の
美

し
い
景
観
に
加
え
、
海
と
山
が
近
接
す
る
独
特
の
地

形
も
魅
力
の
ひ
と
つ
だ
。
新
尾
道
駅
に
ほ
ど
近
い
高

台
に
建
つ
尾
道
工
場
は
、
今
年
で
創
立
41
年
を
迎
え

た
。
そ
の
歴
史
は
、
L
I
X
I
L
の
源
流
の
1
社

で
あ
る
伊
奈
製
陶
株
式
会
社
の
時
代
に
ま
で
さ
か
の

ぼ
る
。
工
場
長
の
横
山
晶
さ
ん
に
、
尾
道
に
工
場
が

建
て
ら
れ
た
経
緯
を
伺
っ
た
。

「
近
く
で
良
い
土
が
採
れ
る
と
い
う
こ
と
で
、
最

初
は
土
地
だ
け
を
購
入
し
た
と
聞
い
て
い
ま
す
。
10

年
ほ
ど
は
空
き
地
の
ま
ま
で
し
た
が
、
水
栓
金
具
の

需
要
が
伸
び
、
既
存
の
彦
根
工
場
・
半
田
工
場
だ

け
で
は
供
給
が
追
い
つ
か
な
く
な
っ
た
こ
と
か
ら
、

1
9
8
5
年
に
よ
う
や
く
こ
の
土
地
に
専
用
工
場

が
建
設
さ
れ
ま
し
た
」

伊
奈
製
陶
の
社
名
が
I
N
A
X
に
変
わ
っ
た
の

も
、
ち
ょ
う
ど
工
場
設
立
の
頃
だ
。
以
来
、
水
栓
金

具
の
基
幹
工
場
と
し
て
、
L
I
X
I
L
尾
道
工
場

は
水
栓
関
連
の
製
品
を
幅
広
く
手
が
け
て
き
た
。

洗
面
所
や
浴
室
は
私
た
ち
の
生
活
に
欠
か
せ
な
い
場
所
だ
が
、
水
栓
金
具
が
銅
合
金
で
で
き
て
い
る
こ
と
は

一
般
に
は
あ
ま
り
意
識
さ
れ
て
い
な
い
。
毎
日
の
よ
う
に
触
れ
て
い
る
こ
の
水
栓
金
具
は
、
い
っ
た
い
ど
の
よ

う
に
作
ら
れ
て
い
る
の
だ
ろ
う
か
。
そ
の
製
造
工
程
を
見
せ
て
も
ら
う
べ
く
、
第
53
回
日
本
銅
セ
ン
タ
ー
賞

を
受
賞
し
た
L
I
X
I
L
尾
道
工
場
を
訪
ね
た
。

今
回
の
取
材
で
ま
ず
驚
か
さ
れ
た
の
は
、
考
え
抜

か
れ
た
工
場
見
学
の
ル
ー
ト
設
計
だ
。
会
議
室
で
の

概
略
説
明
に
始
ま
り
、
現
場
で
も
社
員
の
方
々
が
入

れ
代
わ
り
立
ち
代
わ
り
、
各
々
が
担
当
す
る
工
程
を

わ
か
り
や
す
く
解
説
し
て
く
れ
た
。
尾
道
工
場
は
、

最
終
の
組
み
立
て
ラ
イ
ン
ま
で
一
貫
生
産
体
制
を
備

え
て
い
る
こ
と
も
大
き
な
特
色
だ
。
加
熱
さ
れ
た
銅

合
金
の
棒
材
が
、
鍛
造
・
研
磨
・
め
っ
き
と
い
う
工

程
を
経
て
精
密
な
水
栓
金
具
へ
と
姿
を
変
え
、
完
成

品
と
し
て
梱
包
さ
れ
る
ま
で
の
過
程
を
間
近
で
見
る

こ
と
が
で
き
た
の
は
、
貴
重
な
体
験
だ
っ
た
。

金
属
を
溶
か
し
て
型
に
流
し
込
む
「
鋳
造
」
に
対

し
、
金
属
を
叩
い
て
成
形
す
る
「
鍛
造
」
は
金
属
組

織
が
よ
り
密
で
均
一
に
な
る
と
い
う
。
実
物
を
見
な

が
ら
解
説
を
聞
く
と
、
水
漏
れ
を
許
さ
な
い
部
品
の

製
造
に
「
鍛
造
」
が
選
ば
れ
て
い
る
理
由
が
よ
く
理

解
で
き
た
。

印
象
的
だ
っ
た
の
は
、
多
く
の
工
程
が
自
動
化
さ

れ
る
一
方
で
、
人
の
手
に
よ
る
繊
細
な
作
業
も
随
所

に
残
っ
て
い
た
こ
と
だ
。
作
業
工
程
に
つ
い
て
、
横

「
自
慢
で
き
る
工
場
」の
か
た
ち

銅
が
紡
い
だ
品
質
と
誇
り

山
さ
ん
は
こ
う
語
る
。

「
形
状
が
複
雑
な
製
品
に
は
人
の
手
が
必
要
で
す
。

水
栓
が
正
し
く
で
き
て
い
る
か
ど
う
か
の
最
終
確
認

も
、
人
が
行
い
ま
す
。
今
後
も
技
術
開
発
を
進
め
て

い
き
ま
す
が
、
人
の
役
割
は
ゼ
ロ
に
は
な
ら
な
い
と

思
い
ま
す
」

尾
道
工
場
で
は
金
属
加
工
の
工
程
を
「
膨
ら
ま
せ

る
」「
繋
げ
る
」「
鍛
え
る
」に
分
け
て
、そ
れ
ら
を〝
３

つ
の
魔
法
〟
と
名
付
け
て
い
る
。
デ
ザ
イ
ン
性
を
生

む
パ
イ
プ
加
工
か
ら
信
頼
性
を
支
え
る
鍛
造
・
切
削

ま
で
、
こ
れ
ら
の
魔
法
を
操
る
の
は
工
場
の
随
所
に

い
る
匠
た
ち
だ
。

品
質
を
守
る
仕
組
み
も
徹
底
さ
れ
て
お
り
、
従
業

員
が
気
づ
い
た
こ
と
を
専
門
メ
ン
バ
ー
が
す
ぐ
に
現

場
で
確
認
す
る
体
制
が
あ
る
。
安
全
面
へ
の
配
慮
も

万
全
で
、
今
年
は
厚
生
労
働
省
の
奨
励
賞
を
受
賞
し

た
と
い
う
。

「
通
常
時
は
工
場
の
中
に
リ
フ
ト
が
入
ら
な
い
ん

で
す
。
人
と
の
接
点
を
つ
く
ら
な
い
よ
う
に
し
て
い

ま
す
」

こ
う
し
た
細
か
な
ル
ー
ル
を
徹
底
す
る
こ
と
で
、

事
故
を
未
然
に
防
い
で
い
る
の
だ
。

銅
が
つ
な
ぐ
、
も
の
づ
く
り
へ
の
信
頼
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が
あ
る
理
由

 

尾
道
工
場
の
象
徴
と
も
い
え
る
水
栓
部
材
は
、「
フ

レ
キ
ホ
ー
ス
」
だ
。

「
こ
れ
ま
で
生
産
し
た
フ
レ
キ
ホ
ー
ス
を
つ
な
げ

て
い
く
と
約
4
万
キ
ロ
メ
ー
ト
ル
、
地
球
1
周
分
ほ

ど
に
な
り
ま
す
。
ち
ょ
う
ど
去
年
、
そ
の
生
産
量
を

達
成
す
る
こ
と
が
で
き
ま
し
た
」

ひ
と
つ
ひ
と
つ
の
製
品
を
丁
寧
に
つ
く
り
あ
げ
る

工
程
の
積
み
重
ね
が
、
こ
の
途
方
も
な
い
数
字
に
つ

な
が
っ
た
の
だ
。
フ
レ
キ
ホ
ー
ス
に
も
欠
か
せ
な
い

銅
の
魅
力
を
、
あ
ら
た
め
て
横
山
さ
ん
に
伺
っ
た
。

「
リ
サ
イ
ク
ル
性
が
よ
い
こ
と
は
も
ち
ろ
ん
、
耐

食
性
に
優
れ
、
加
工
性
が
非
常
に
よ
い
こ
と
も
挙
げ

ら
れ
ま
す
。
鍛
造
、
バ
ル
ジ
加
工
、
機
械
加
工
な
ど
、

い
ず
れ
の
加
工
に
も
適
し
て
い
ま
す
し
、
め
っ
き
と

の
相
性
も
よ
い
で
す
ね
」

水
栓
金
具
と
銅
は
、
切
っ
て
も
切
れ
な
い
関
係
に

あ
る
。

尾
道
工
場
で
は
、
環
境
へ
の
取
り
組
み
も
積
極

▲タッチレス水栓・ナビッシュ。手をかざすだけで操作でき、
給湯エネルギーの無駄遣いを防ぐエコセンサーも搭載している。

▲（上２枚）浄水器内蔵型シングルレ
バー混合水栓とめっき前のパイプ部分

（下）サントリーと共同開発したキッチ
ン用ミネラル浄水栓

▲人事総務課 チームリーダー 加藤諒さん（左）・工場長 横山
晶さん（中央）・管理課 課長 山口智嗣さん（右）

L
I
X
I
L
尾
道
工
場
に
み
る

家
族
に
自
慢
で
き
る
工
場

 

的
に
行
わ
れ
て
い
る
。
オ
ー
ル
イ
ン
ワ
ン
浄
水
栓
や

タ
ッ
チ
レ
ス
水
栓
と
い
っ
た
エ
コ
商
品
に
加
え
、
工

場
の
屋
根
に
は
太
陽
光
パ
ネ
ル
が
8
4
0
枚
設
置

さ
れ
て
い
る
。
削
り
出
し
で
生
じ
る
端
材
は
原
料

メ
ー
カ
ー
へ
戻
さ
れ
、
再
び
銅
合
金
と
し
て
生
ま
れ

変
わ
っ
て
い
く
。

工
場
見
学
の
出
発
前
、
建
物
の
前
で
マ
ス
コ
ッ

ト
キ
ャ
ラ
ク
タ
ー
「
フ
レ
ニ
ャ
ン
」「
ス
イ
ニ
ャ
ン
」

の
パ
ネ
ル
と
一
緒
に
記
念
撮
影
を
さ
せ
て
も
ら
っ
た

が
、
こ
の
キ
ャ
ラ
ク
タ
ー
誕
生
の
裏
話
も
伺
う
こ
と

が
で
き
た
。

「
工
場
見
学
で
写
真
を
撮
る
と
き
、
何
も
な
い
と

華
が
な
い
ね
と
、
女
性
社
員
が
話
し
て
く
れ
た
こ
と

が
き
っ
か
け
で
し
た
」

猫
の
町
と
し
て
知
ら
れ
る
尾
道
に
ち
な
ん
で
2
つ

の
名
前
を
つ
け
た
の
は
、
水
栓
事
業
部 

水
栓
製
造

部 

部
長
の
福
本
達
郎
さ
ん
だ
。
イ
ラ
ス
ト
は
、
発

案
者
で
も
あ
る
女
性
社
員
が
制
作
し
た
。
今
で
は
こ

の
キ
ャ
ラ
ク
タ
ー
が
刻
印
さ
れ
た
記
念
品
が
、
来
場

者
へ
の
お
土
産
と
し
て
手
渡
さ
れ
て
い
る
。

今
回
の
取
材
か
ら
見
え
て
き
た
の
は
、
誇
り
を
大

切
に
す
る
工
場
の
姿
だ
っ
た
。
毎
年
11
月
に
は
「
工

場
参
観
日
」
が
開
催
さ
れ
、
社
員
が
屋
台
を
出
し
て

約
2
0
0
名
の
家
族
や
地
域
住
民
を
も
て
な
す
。

「
数
字
も
大
切
で
す
が
、
知
人
や
家
族
に
自
慢
で

き
る
、
働
き
や
す
い
工
場
で
あ
る
こ
と
を
大
切
に
し

て
い
ま
す
。
そ
う
す
れ
ば
、お
の
ず
と
儲
か
っ
た
り
、

い
い
こ
と
が
た
く
さ
ん
あ
る
ん
じ
ゃ
な
い
か
、
と
い

う
の
が
我
々
の
考
え
方
で
す
」

こ
の
ビ
ジ
ョ
ン
は
工
場
長
だ
け
で
決
め
た
も
の
で

は
な
く
、
課
長
た
ち
全
員
が
同
意
し
て
作
り
上
げ
た

方
針
だ
と
い
う
。
だ
か
ら
こ
そ
、
リ
ー
ダ
ー
が
交
代

し
て
も
理
念
が
揺
ら
ぐ
こ
と
は
な
い
。
地
球
1
周
分

の
フ
レ
キ
ホ
ー
ス
も
、
猫
の
キ
ャ
ラ
ク
タ
ー
も
、
尾

道
工
場
で
働
く
人
た
ち
の
誇
り
そ
の
も
の
な
の
だ
。

▲猫の町・尾道にちなんだマスコット
キャラクター

水栓金具ができるまで

出荷

原料棒材

棒材加工品

鍛造品
加工後の鍛造品

めっき後の鍛造品

内部部品 内部部品組立後

射出成形機 自動組立ロボット

自動研磨機金属鍍金槽

トリミングプレス

NC旋盤

加熱切断

原料棒材

表面処理
（ショットブラスト）鍛造工程―鍛造

機械加工工程―棒材加工

機械加工工程―鍛造加工
マシニングセンター

研磨工程金属鍍金工程
めっき

組立検査工程完成品
樹脂成形工程 自動組立工程

熱で溶かしたペレット
(米粒状の樹脂)を金
型内に注入し、冷却し
て成形する「射出成
形」という方法で内
部部品を作ります。

出来た部品を他の部品と
組み合わせますが、一部は
ロボットで行っています。

750℃に加熱した原料を鍛造型にセットし
プレス。冷めた鍛造品のバリをトリミング型
にセットし、除去します。

棒材を使用し、穴・ネジ加工を行い、主に
丸い形状の組付部品を製造する。

部品を付けるための穴な
どを刃物やドリルで加工
します。非常に高い精度
が求められます。

約1mmの鉄の玉（スチール）
を放射し、トリミング後の残っ
たバリを除去します。更に製品
に付着した汚れも落とします。

鍛造品、内部部
品、周辺部品を組
み合わせ、製品を
完成させます。

性能検査では、実際に水や空気を通し
て、問題がないことを確認します。また、
外観にキズがないか、ハンドルがスムー
ズに回転するかなども全数検査します。

専用の治具に引っ掛け、薬品が入った槽に
浸けて鍍金(めっき)を施します。酸、アルカリ、
超音波などで表面の汚れを落とした後、
ニッケル、クロムの順にめっきをします。
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ー
ス
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